SPECYFIKACJA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT

Zalacznik Nr 2 do SIWZ
3/PN/WM/r.b./2011

Remont pokrycia dachu na budynkach mieszkalnych wielorodzinnych
przy ul. Poniatowskiego 3 w ZamosSciu

Kod CPV 45261214-7 Ktadzenie dachow bitumicznych

Inwestor; WSPOLNOTA MIESZKANIOWA
ul. Poniatowskiego 3, 22-400 Zamosé

w imieniu, ktorej wystepuje;
Zaktad Gospodarki Lokalowej w Zamosciu Spotka z oo
ul. Peowiakow 8, 22-400 Zamos$¢

Jednowarstwowe pokrycie dachow papa termozgrzewalna.

1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja kosztorysowa

i poleceniami Inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze
Wykonawcy teren budowy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja kosztorysowa.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bgda zgodne z dokumentacja kosztorysowa i moga
mie¢ wptyw na niezadawalajaca jako$¢ robot, to materiaty zostana zastapione innymi a elementy wykonanych robot
beda rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy. Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu
budowy

w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng umowna.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy , normach i dokumentacji kosztorysowe;j.

Odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu po pisemnym zgloszeniu przez wykonawce dokonuje Inspektor
nadzoru.

Odbidr koncowy robdt nastgpuje w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od daty potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robdt. Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ roboét odbiega od
zatozonej w dokumentacji kosztorysowej lub tez stwierdzi usterki dajace si¢ usunaé — wyznacza termin wykonania
rob6t poprawkowych i potwierdzi ich usunigcie.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej jak rowniez dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy obowiazujace pracownikow przy pracach na wysokosci. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiednig odziez robocza i obuwie. Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na
dachu musi si¢ znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, pojemnik z woda i z piaskiem oraz apteczka pierwszej
pomocy (przeciw oparzeniom).

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét

2. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

Zakres robot obejmuje;

- pokrycie powierzchni dachu papa zgrzewalna jednowarstwowo

- wykonanie obrobek z papy termozgrzewalnej przy kominach

Szczegbdtowy zakres opisano w przedmiarze robo6t i kosztorysie ofertowym.

1. Wykonanie robot.

Wszystkie zakupione przez Wykonawcg materialy, dla ktorych PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakos$ci

atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Stosowana na pokrycie papa termozgrzewalna — nawierzchniowa;

powinna odpowiada¢ Patentowi Europejskiemu Nr EP 1 058 621 B1

Jest to papa EXTRA WENTYLACJA TOP 5 - SZYBKISYNTAN SBS o nastgpujacej konstruke;ji;

- posypka wierzchnia, asfalt modyfikowany (SBS), widknina poliestrowa 250g/m2, asfalt modyfikowany (SBS),
warstwa SYNTAN, aktywowane termicznie pasma klejowe z asfaltu samoprzylepnego (50%powierzchni), folia PE
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Przed przystapieniem do klejenia papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy sprawdzi¢ istniejace podtoze.

Jezeli na pozostawionym podlozu z papy wystepuja nierdéwnosci i pecherze nalezy;

- Scia¢ nier6wnosci starego podloza (np papy po uprzednim zerwaniu w cato$ci)

- w przypadku nieréwnosci podtoza do 1cm na odcinku co najmniej 2m nalezy, powierzchni¢ wyrownac¢ papa
zgrzewalna podktadowa. [Tq sytuacjg nalezy uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru — jako kwalifikacjg robot
zanikajacych, dodatkowych.]

Powierzchnig istniejacej papy nalezy przesmarowac masg asfaltowa Siplast Primer — Szybki grunt SBS

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaktady; podluzny 10cm, poprzeczny 12 — 15cm.

Zaktady kazdej nastgpnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zakltadéw warstwy spodniej

(poziome o Y2, pionowe o 50% dlugosci arkusza.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow atmosferycznych i silnym

wietrze.

Aby unikna¢ zgrubien papy na zakladach, zaleca sig przycigcie naroznikow uktadanych paséw papy pod katem 45 °.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad;

a/ palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od strony

przektadki antyadhezyjne;.

b/ w celu uniknigcia zniszczenia papy (zmarszczenia, przepalenie — ostabienie wytrzymalo$ci, zmiana grubosci papy)

dziatanie plomienia powinno by¢ krotkotrwate, a plomien palnika powinien by¢ ciagle przemieszczany w miarg

nadtapiania masy powlokowej,

¢/ niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej

zapalenia

Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku

gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdhuz brzegu rolki, nalezy docisnac zaktad, uzywajac watka dociskowego.

Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Obrobke blacharska, do ktorej bedzie klejona papa zgrzewalna — nalezy posmarowac¢ lepikiem i odczeka¢ az do jego
wyschnigcia a nastgpnie zgrzewaé papg.

Obrobki z papy przy kominach nalezy przy gornej krawedzi umocowac listwa aluminiowa i uszczelni¢ masa
silikonowa.

2, SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot. Liczba $rodkow transportowych powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej w terminie przewidzianym Zamodwieniem.

3, KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzenie wykonania rob6t w zakresie ich zgodnosci z przedmiarem robot,
specyfikacja techniczng i instrukcjami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu
badan na budowie

w celu wskazania Inspektorowi Nadzoru zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robot z dokumentacja
kosztorysowa (obmiarem robét). Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do uzycia bez badan.

4. ODBIOR ROBOT.

Odbiodr koncowy robot nastgpuje w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od daty potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robot. Odbioru konicowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ robot odbiega od
zatozonej w dokumentacji kosztorysowej lub tez stwierdzi usterki dajace si¢ usuna¢ — wyznacza termin wykonania
rob6t poprawkowych i potwierdzi ich usunigcie.
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